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TYP:

Nizko smrstujici se vinyl ester polymerovy beton, dodavany jako tfi komponenty pro michani na

misté.

DOPORUCENE POUZITI:

Corrocoat Vinyl Ester Polymerovy beton mize byt pouZit pro
pokladku potér(, odlivani desek do tloustky 100 mm nebo
pro vyrobu mnoha polozek, které jsou bézné vyrabény ze
standardniho betonu. Ma oproti standardnimu betonu vyhodu
v tom, Ze je chemicky odolny a ma vys$S8i mechanickou
pevnost. Na rozdil od standardniho betonu se Corrocoat
Vinyl Ester Polymer Concrete spoji se spravné pfipravenymi
betonovymi nebo ocelovymi povrchy a maze byt pouzit

k opravé stavajicich betonovych konstrukci.

OMEZENI:

Nepouzivejte pfi teplotach prostfedi vyssich nez 100°C. Lze
bézné pretfit krycim natérem tam, kde je vyZadovana vysoka
odolnost vic¢i chemickym latkam.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Beton: Otryskejte pro odstranéni cementového miléka. Pro
dosazeni nejlepsich vysledku pfipravte povrch dle specifikace
Corrocoat SP5.

Kovy: Otryskejte dle normy 8501-1 na standard Sa 2%-.
Podklad opatfete zakladnim natérem Polyglass PPA.
Corrocoat Vinyl Ester Polymer Concrete mize byt aplikovan
pfimo na podklad, i kdyZ se snizi pfilnavost. Doporucuje se
provést zakladni natér.

APLIKACE:

Doporucuje se, aby Corrocoat Vinyl Ester Polymer Concrete
nebyl aplikovan na nepfipravené povrchy, viz. pfiprava

povrchu vy$e. Beton mGze byt nalit nebo stérkovan béznym
zplUsobem do tloustky 20 mm, kde dochazi ke smrstovani.
Vzduchové bubliny mohou byt odstranény stejné jako

u béZného betonu vibrovanim a povrch muze byt uhlazen
stérkou navlh&enou ve styrenu. Corrocat Vinyl Ester Polymer
Concrete ma vysoky propad a pfilnavost na svislych plochach
bude velmi omezena. Ve vétsiné pfipadu je proto nutné
vytvorit bednéni pro svislé plochy. Pro zvySeni mechanické
pevnosti a odolnosti proti trhlinam Ize pouzit vyztuzné tyce
nebo sitovinu. Tyto materidly by se mély nejprve otryskat,
aby se odstranily vSechny oxidové vrstvy a zajistila se dobra
pfilnavost.

POKYNY PRO MiCHANI:

Katalyzator dikladné promichejte s pryskyfici, pak pfidejte
plnivo. Zajistéte, aby bylo plnivo dikladné smoceno

a promichano. K michani produktu Ize pouzit lopatu nebo
produkt Ize smichat v urcitych typech michacich stroji za
predpokladu, zZe stroj bude po kazdé smési dukladné
vycistén.

SMESOVACi POMER:
15% béaze : 85% plniva (hmotnostni pomér).

Baze odpovida 98% pryskyfice a 2% organického peroxidu —
katalyzatoru.

TYP KATALYZATORU:

Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2. Mnozstvi
katalyzatoru by mélo byt sniZzeno pfi vy8Sich tloustkach
natéru a pfi vysSich okolnich teplotach.

REDENI:
Vlastnosti materialu mohou byt ovlivnény pfidanim redidel
véetné styrenu. Nepfidavejte fedidla nebo styren.
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DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

PFiblizné 30 - 40 minut pfi teploté 20°C. Doba
zpracovatelnosti se bude lisit v zavislosti na teploté
a smichaném mnozstvi.

BALENI:

5 a 20 litrova baleni, nebo vysoko objemové dodavky pro
vétsi objednavky.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

6 mésicl pfi teplotach pod 20°C, mimo zdroje tepla
a s ochranou pred pfimym sluneénim zafenim. Casté teplotni
zmeény zkrati dobu skladovatelnosti.

PRETIRACI INTERVAL:

Pfetirani je mozné v momenté, jakmile pfedchozi vrstva
zgelovati, a pfitom je stale lepkava. Maximalni pretiraci
interval je 72 hodin pfi teploté 20°C.

DOBA VYTVRZENI:
Pfi 20°C suchy na dotek za 4 hodiny. PIné vytvrzen za 7 dni.

CISTENI NARADI:
Aceton nebo Methyl Etyl Ketone - pfed gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim upiného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfiruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dal$ich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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